“  CERTYFIKAT

SPAWANIE PO:JAZDC')W SZYNOWYCH
| ICH CZESCI SKLADOWYCH
wg PN-EN 15085-2:2021

Przedsiebiorstwo: Stadler Sroda Sp. z o.0.
ul. Brodowska 38C
63-000 Sroda Wielkopolska, Polska

spetnia wymagania dotyczace prowadzenia prac spawalniczych
w zakresie:

Poziomu Klasyfikacji CL1 wediug PN-EN 15085-2:2021

Typ dziatalnoéci: P,M,S

Rodzaj komponentéw: Budowa nowych:
- pojazddéw szynowych i ich czesci sktadowych
- zbiornikéw nienarazonych na dziatanie ci$nienia bez
specjalnych wymagan odnosnie ci$nienia probnego.
Zakup i montaz cze$ci sktadowych pojazdow szynowych.

Zakres uznania:
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Proces spawalniczy | Grupa materialowa Wymi U ;
wg PN-EN 1SO 4063 wg ISO/TR 15608 ymiary wagl
il 131 223 1,0-4,0
= 131 223 1,0-4,0 FW
' 135 1.2 30-1200/0=2444
ng
R3S 135 1.2 2,1-120,0 FW
g Kontynuacja zakresu uznania na kolejnej stronie
Koordynator prac spawalniczych: Arkadiusz Osowski, IWE
Zastepca koordynatora: Tobiasz Dolata, IWE
Dodatkowi koordynatorzy: Patrz - kolejna strona
Numer certyﬂkatu; TSP-15085-202.00
Okres waznosci certyfikatu: 0d 28.11.2022 do 27.11.2025
Nastepna ocena w nadzorze: do 13.10.2023
Data wystawienia certyfikatu: 28.11.2022
Audytor: Piotr Wereszczynski /D e
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Numer Certyfikatu: TSP-15085-202.00

Zakres uznania (kontynuacja):

NG PLEN 504D R SOTR 00 Wymiary Uwag
135 1.2 8,0-420 odlew
135 1.3 1,0-6,0
135 1.3 1,4-6,0 FW
135 12+14 1,4-40 -
135 1.2+14 14-4,0 FW
135 12+71 4,0-9,6 FW
135 1.4 1,0-400/2=44,4
135 14 1,4-24,0 FW
135 14+71 1,0-12,0
135 14471 1,4-96 FW
135 2.2 3,0-200 -
135 2.2 5,0-20,0 FW
135 22+1.,2 3,0-20,0 -
135 22+1.2 5,0-20,0 FW
135 5.1+21 3,0-20,0 -
135 5.1.+2.1 2,1-20,0 FW
135 71 14-24,0
135 7.1 0,7-24,0 FW
135 71412 1,0-20,0 =
135 71412 1,4-20,0 FW
135 72+1.2 3,0-10,0 -
135 72+1.2 3,0-10,0 FW
135 72+71 3,0-10,0
135 72+7.1 30-10,0 FW
135 8.1 1,4-455 -
135 8.1 1,4-24,0 FW
135 8.1+7.1 1,4-20,0
135 8.1+7.1 1,4-60,0 FW
135 8.1+12 1,4-20,0
135 8.1+1.2 1,4-20,0 FW
135 81+13 1,5-6,0 =
135 8.1+13 21-6,0 FW
135 81+14 1,0-4,0 --
135 81+14 1,4-4,0 FW
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Numer Certyfikatu: TSP-15085-202.00

Polska

135 10.1 1,75-24,0
135 10.1 1,25-24,0 FW
135 101+14 3,0-240
135 10.1+1.4 3,0-240 FW
135 10.1+3.1 3,0-24,0
135 10.1+3.1 23,0 FW
135 10.1+ 8.1 14-40 FW
141 1.2 3,0-8,0
141 1.2 3,0-80 FW
141 22.3 1,0-4,0
141 22.3 3,0-10,0 FW
141 10.1 0,75-5,0 -
141 10.1 1,4-4,0 FW
141 10.1+8.1 14-4,0 FW
141 10.1+8.2 14-4,0 FW
141 10.1 0,75-10,0 spoina
212 7.1 2,5 spot welding
212 10.1 1,5 spot welding
212 10.1 1,5+20 spot welding
212 10.1 1,5+25 spot welding
212 10.1 1,56+3,0 spot welding
212 10.1 20+3,0 spot welding
783 14+8.1 — M8

141 + 135 1.2 3,0-240

141 +135 1.2 6,0-24,0 FW

Dodatkowi koordynatorzy prac spawalniczych:
Leszek Socha, IWP

Postanowienia ogo6ine
zgodnie z PN-EN 15085-2

Uniewaznienie certyfikatu

Krajowy organ bezpieczenstwa lub Jednostka Certyfikujaca, ktdra wystawita niniejszy certyfikat moze uniewazni¢ ten certyfikat,
w przypadku gdy:

- istniejg uzasadnione watpliwosci dotyczace prawidlowego wykonywania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,

- istniejg uzasadnione watpliwo$ci dotyczace prawidlowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,

- wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,

- wystepuje brak aktualnych certyfikatow spawaczy oraz operatoréw spawalniczych zgodnych z odpowiednimi normami,

- spawaczom lub operatorom spawalniczym nie posiadajacym potwierdzonych kwalifikacji powierzono wykonanie prac

Spawalniczych,
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Numer Certyfikatu: TSP-15085-202.00

- inne warunki zawarte w odpowiednich normach nie sg spelnione,

- Jednostce Certyfikujacej odmoéwiono mozliwosci przeprowadzenia corocznego audytu nadzoru,

- zaktad spawalniczy zrezygnuije z certyfikatu.

Zaklad spawalniczy potwierdza pisemnie Jednostce Certyfikujacej uniewaznienie certyfikatu. Jednostka Certyfikujgca informuje
o uniewaznieniu certyfikatu krajowy organ bezpieczenstwa.

W przypadku, gdy obowiazujacy certyfikat ma zosta¢ przediuzony, wniosek o odnowienie nalezy zlozy¢ w Jednostce Certyfikujace;]
co najmniej dwa miesigce przed uplywem waznosci obecnego certyfikatu.

Uwagi do certyfikatu / rozszerzenia:
Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR15085 z dnia 05.05.2021.

Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem:
https:/fwww.tuvsud.com/pl-pliresource/wyszukiwarka-certyfikatow

Warszawa, 28.11.2022 o R . | pg}/;;ektor
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